SOLDADORAS DE TIG Y ELECTRODOS

MultiMixen 251 «e®

Maquina de Soldar Inverter Multiproceso PROCESOS:

IDEAL PARA REALIZAR TRABAJO ARDUO, ESTRUCTURA NOVEDOSA CON CARRO TRANSPORTADOR PARA R AL/ TIG / GMAW
REALIZAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA MISMA LA CUAL DESTACAMOS SUS CARACTERISTICAS DE LA INCLUIDO CON LA UNIDAD:
SIGUIENTE FORMA: * Manual de uso

« Pistola MIG 200-15-3035E (Flammer)
« Porta Electrodo 300AMP (Weldtech)
« Liner de teflon (0.035"-0.045")

« 2 Contac TIP (0.035"Y 0.045")

* Pinza de tierra

MIG TORCH
ATORCHA MIG

*Mdquina multiproceso ajecuta los procesos
(SMAW, GMAW, GTAW, MM.A) 7 =

+Ciclos de trabajo arduo para los diferentes procesos de soldadura. —— =
*Panel frontal digital de facil interpretacién y agradable a la vista.
*Nivel de sonido bajo al momento

*Peso del equipo: 25Kg. ) i
*La méaquina tiene un compartimiento parte inferior para cualquier herramienta del operario. NO INCLUIDO, 4
* Porta cilindros en cual esta con el carro transportador de la méaquina.

Procesos ejecutables con el equipo MultiMixen 251:

*MMA : Manual metal arco (electrodo)

GMAW: Gas de proteccion y alambre sélido como material de aporte.

TIG: Gas inerte & electrodo de tungsteno.

+Soldadura al arco con gas de proteccién (G.M.AW) en este proceso tiene la versatilidad de ejecutar
el proceso en acero al carbono.

*Proceso de soldadura con electrodo de Tungsteno y gas de proteccién (G.T.AW) aplicable en
materiales de acero al carbono, acero inoxidable.

220v
MODELO 404-105
Voltaje de Entrada (V) AC230V+15% 50/60Hz
Potencia nominal de entrada (KVA)6 / 8.2
Potencia nominal de salida MMA (A) 20A/20.8V - 200 A/28V
MMA 30A/15.6V - 250A / 26.5V
Panel del Control Frontal
(1) Indicador de estado de la Mdquina (7) Boton de Salvar (SAVE) (solo aplica al modo MIG) TIG 156A/10.6V-250A / 20V
(2) Visualizador de Parametro DSP1 e Instruccion de la Unidad  (8) Boton de Cargar (LOAD) (solo aplica al modo MIG)
(3) Codificador 1 (9) Botén de Seleccién de Digmetro del Alambre GMAW 10.6V-26.5V
(4) Botdn de Seleccion de Tipo de Soldadura (solo aplica al modo SYN MIG) il t .
(5) Seleccion e Instrucciones de Pardmetros de Proceso (10) Botdn de Seleccion de Material de Soldadura Ciclo de trabajo:
(solo aplica para el modo MIG) (solo aplica al modo SYN MIG) MMA 200 A / 20%
(6) Seleccidn de Modo Disparador (solo aplica en el modo MiG) ~(11) Decodificador2
(12) Visualizador de Voltaje y fuerza del Arco DPS2 Té 250 A 7 20%
(13) Perilla de ajuste del Inductor Eléctrico GMAW 250A/20%
Ignicién del arco HF
Dimensiones (mm) 365x135x277
Lot : TIG/GTT'ATW' Clase de Aislamiento F
Acero inox. Acero inoxidable
Acero al carbono Acero al carbono Clase de Proteccion IP21S
Hierro colado * GMAW: Peso 95 Kg
Aluminio Acero al carbono
Acero inoxidable
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
a 7 de fabricacion esta protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un afo de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
y = El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Qﬁ\* Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catalogo digital. /



